ANDRZEJ LUSZCZUK

Okreélanie skoku wézka maszyn
do pisania na podstawie badania
dokumentéw pomniejszonych

Cechami charakteryzujgcymi kazdg maszyne do pisania sa
jej cechy ogélne, takie jak: skok wozka, kroj czcionek oraz inne, nabyte
w trakcie eksploatacji.

Ocena cech ogolnych — grupowych maszyny jest wstepnym etapem
badai poréwnawczych maszynopiséw, pozwalajacym jednocze$nie, W
przypadku braku informacji o typie maszyny, na jego okredlenie,

. Ustalenie rodzaju maszyny mozliwe jest przede wszystkim dzieki
okredleniu skoku wozka i jest tym latwiejsze, im bardziej obszernym
katalogiem maszyn do pisania dysponuje ekspert.

Badania grupowe uzupelnione analiza cech indywidualnych z reguly
daja podstawe do jednoznacznego stwierdzenia, czy na danej maszynie
do pisania wykonany zostal, czy tez nie badany dokument.

Sg jednak sytuacje, gdy wytypowanie rodzaju maszyny do pisania
staje sie rzecza bardzo trudng ze wzgledu na to, ze badany dokument
nie jest oryginalem maszynowym, kopia kalkowsa, kserograficzng czy
powielaczows (wykonanymi w skali 1:1 w stosunku do dokumentu orygi~
nalnego), lecz stanowi np. odbitke kserograficzna, powielaczows wyko-
nang w pomniejszeniu i kiedy nie wiadomo, w jakim stopniu nastapilo
pomniejszenie jej formatu.
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Proces wykonania odbitek technika offsetowa wymaga przygotowania
matrycy powielanego dokumentu na folii aluminiowej. Matryce te naj-
czesciej przygotowuje sie za pomoeg kserografu z dokumentu — matrycy
podstawowej, napisanej na maszynie do pisania. Dzieki wlasciwosciom
kserografu meozliwa jest zmiana (zmniejszenie lub powiekszenie) formatu
pomnazanych przy jego uzyciu dokumentéw. Wiekszo§é kserografow
umozliwia dokonywanie takich zmian w sposéb skokowy (tj. wedlug sta-
Iych, ustalonych na ramionach kserografu oznaczen fabrycznych odpo-
wiadajacych konkretnej wielkosci skali) oraz w sposob ciagly, plynny.

Pomniejszone kserograficznie odbitki poszezegélnych dokumentéw
majacych stanowi¢ tresé powielanych odbitek skladane sg ponownie do
zgdanego formatu, np. A-4 i kserograficznie nanoszone na folie alu-
miniows. Taki sposéb przygotowywania matrye do druku offsetowego
daje mozliwosé zwiekszenia nakladu wykonywanych odbitek, gwaran-
tujac jednoczesnie ich duza czytelnosé. Np. cztery jednostronicowe ma-
szynopisy formatu A-4 mozna wydaé jako odbitke jednostronicows o for-
macie A-4 lub zblizonym.

Taki sposéb postepowania umozliwia dopasowanie do formatu odbitki
ostatecznej stopnia pomniejszenia formatu tekstéw wyjsciowych. Zmniej-
szenie to nie zawsze bedzie wykonane wedtug nastaw fabrycznych, moze
by¢ réwniez zupelnie dowolne. Nie mozna takze wykluezy¢ i takiej sytua-
cji, gdy kazdy z pomniejszonych dokumentéw bedzie zmniejszony wediug
innych nastaw. Tak wykonana odbitka powielaczowa nic nie mowi o sko-
ku wozka maszyny, na ktérej przygotowano tekst pierwotny a bezpo-
$redni pomiar tej wielko$ci na danej odbitce bedzie bezprzedmiotowy.

Powstaje sytuacja nieco paradoksalna. Z jednej strony brak jest prze-
stanek do badan grupowych, jako ze, jak to wyzej stwierdzono, nie mozna
w bezposrednich badaniach okreslié skoku wozka, gdyz nie wiadomo,
w jakim stopniu ta wielkoé¢ liniowa ulegla zmniejszeniu. Z drugiej zag
mozliwe jest okreslenie kroju czcionek i dokonanie badan indywidual-
nych, jako ze charakter tych cech pozostaje bez wzgledu na stopien
zmniejszenia formatu staly. Trudniej jedynie oceniaé cechy wynikajgce
z przemieszczen wierszowych, pionowych czy poziomych gdyz ich, prze-
ciez i tak maly wymiar, ulega zmniejszeniu,

W ostatnich latach liczne dokumenty, bedgce przedmiotem badan
ekspertéw, stanowily rozmaite odbitki wykonane technikg offsetows;
niektore z nich byly wlasnie powielone z matryc przygotowanych w
sposob opisany wyzej.

Dokumenty te charakteryzowaly sie réoznym, od powszechnie stoso-
wanego, formatem, a co za tym ‘idzie, zmniejszong wielkoscig liter.
Jednym ze stawianych, przy badaniu takich dokumentdéw, pytan bylo
»(..) prosze okredli¢, na jakiego typu maszynie do pisania przygoto-
wano matryce, z ktérej powielono tekst znajdujacy sie na dokumencie”.

Wydawaé by sie moglo, ze nieznajomoé¢ stopnia zmniejszenia
formatu dokumentu wyjSciowego uniemozliwia odtworzenie faktycznego
(sprzed pomniejszenia) skoku wozka maszyny 1 w efekcie okreflenie typu
danej maszyny do pisania. ;

Azeby ustali¢ stopien ,znieksztalcenia” maszynopisu nalezatoby zna-
lez¢ takie wielkosci charakteryzujace oryginat maszynopisu, ktére w pro-
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cesie kserograficznej zmiany formatu nie ulegaja deformacjom. Wielko$-
ciami . tymi nie moga by¢ wielkodci liniowe, lecz np. ich wzajemny sto-
sunek. Stosunek takich dwoch wielkoéci liniowych okre§lony dla tych
samych  dokumentow, jednego pomniejszonego; drugiego naturalnej wiel-
kosci, bez wzgledu na stopien pomniejszenia tego drugiego pozostanie
staly. : : : : _ S
. Wielkosciami, dla ktérych mozna byloby oblicza¢ “ten stosunek, mogly-
by by¢.np. wielkosé litery i wartos¢ skoku wozka. Stosunek: wiasnie tych
dwu wielkosci gwarantuje  swoja stalogé . i- mozliwosé przeprowadzenia
stosownych obliczen, ‘bez wzgledu ma diugosé tekstu, stopien jego znie-
ksztaleenia, uklad topograficzny na papierze.. o S
. Wielkogé litery proponuje sie mierzy¢ dla liter np. JH Z, K, F, N.
E, L” wzdluz jednej z przekatnych, za§ skok wozka okreélaé tak jak do-
{ychczas, tj. za pomoca siatki lub suwaka. - - :
Stwierdzenie stalodci stosunku danych wielkosci na dwéch dokumen-
tach — oryginale i kazdej jego zmniejszonej kopii mozna przedstawié:
+w nastepujacy sposob:

Dy _ Do o
5. s, W

D, = wielkos¢ przekatnych wielkich liter +H, Z,.." na oryginale;

S, = wielkoé¢ skoku wozka oryginalu maszynopisu, :

D, = wielkos¢ przekatnych “wielkich liter ,H, Z,..” na badanym doku~
mencie, ’

S, == wartos¢ skolku wézka na badanym dokumencie.

Ze wzoru 1 latwo wyliczy¢, ze:

Dy
D.- &, 2

Se =

Tak wyliczona wedlug wzoru 9 wielko$é S, bylaby odtworzong war-
todcig poszukiwanego skoku wozka.

W obu wzorach wystepuje wielkoéé D, odnoszaca sie do oryginalu,
wielkod¢é ta nie jest znana W przypadku badania dokumentu pomniej-
szonego.

7 przeprowadzonych badan mad réznymi maszynopisami wynika, ze
wartosei D, sa wielkoscia stalg dla pewnych grup maszyn i Wynosza
dla maszyn o:

skoku wozka 1,90—2,80 mm,
" ,  2,08—2,30—3,10 mm,
. ,  2,50—2,68—3,75 mm.

Wartosci te po podstawieniu do wzoru 2 ze znanymi, zmierzonymi
Dy i Sy, umozliwilyby obliczenie So. Nasuwa sie jednak pytanie: kiedy
i ktora =z tych trzech wartosci podstawic do wzoru. ) ,
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. Rozstrzygniecia tej kwestii. nalezy ponownie szukaé na  dokumencie
pomniejszonym. Trzeba znalezé fia nim takie dodatkowe, odnoszace sie
réwniez do oryginalu, wielkosci, ktére wskazywalyby, ktérs z tych trzech
wielkos$ci wybraé¢ do wzoru w danym przypadku. . | .

Na podstawie badan stwierdzono, ze wielkoscig- charakteryzujacy da=
ny - rodzaj maszyn -i - pojedynczy maszynopis (réwniez nie ulegajaca,
zmianie bez wzgledu na stopien zmiany wielkodei formatu tekstu) jest
stosunek wysokodci litery do -je]. szerokosci. Stosunek ten dla wielkich
liter w maszynach o skoku wézka 1,90 wynosi 1,78; 2,08—2,30) réwna sie
1,31 a dla 2,50—2,68 wynosi 1,40 i najlepiej okresla¢ go dla liter ,H, L,
F, N...”. Okreslony wiec dla danego badanego dokumentu stosunek WY
sokosci litery do jej szerokosci bedzie informowal, ktorg z trzech wiel-
kosci D, traktowanych jako stale nalezy podstawié do wzoru 2. ,

Praktyczny sposéb okreslania faktycznego skoku wézka maszyny do
pisania bedzie polegal na dokonaniu na badanym dokumencie pomiaréw
dzterech nastepujacych wielkodci Dy, Sp, Hy — wysokosei litery i Hg —
szerokoscei litery, wyliczeniu stosunku Hy/Hg i w zalesnodei od jego war-
tosci, wybraniu odpowiedniej wielkogci D, i podstawieniu jej wraz ze
zmierzonymi Dy, i S, do wzoru 2. ‘ ' _

Wskazane jest dokonywanie pomiaréw w sposob jednolity, wediug
tych samych zasad. o v ,

W celu weryfikacji proponowanego Wzorl, a tym samym stusznodei
zalozent, dokonano badan i przeprowadzono obliczenia na materiale ekspe-
rymentalnym. Z wytypowanych oryginaldéw maszynopisow sporzadzo-
nych ma najezesciej uzywanych maszynach do pisania wykonano po-
mniejszone odbitki kserograficzne na kserografie KS-2. Pomniejszefi do-
konano na nastawach okreslajacych stopier zmniejszenia 1 :1,42 1 1:2 oraz
innych poérednich do najmniejszego mozliwego wlacznie. 7 jednego
maszynopisu otrzymano 10 odbitek. Nastepnie wytypowano po jednej
odbitce z niektérych maszyn i odtworzono w proponowany sposdb skok
wozka. Uzyskane wyniki przedstawia zalgczona tabela.

TABELA.

Odbitki .

1 j 2 ‘ 3| 4 5 { 6 (

CH, 1,65 1,45 1,30 2,27 1,45 142 1

Hy 1,25 1,10 0,99 1,61 1,01 100 L

Ho/H 1,32 1,31 13¢ | 1,40 1,43 140 |
Dy 2,00 1,60 1,55 2,68 1,80 1,65
Sv 1,33 1,15 1,12 1,83 1,22 1,15
So 2,06 2,22 2,24 2,56 2,54 2,61
s © 2,08 2,20 2,25 2,54 2,55 2,60

Poszezegblne wielkoéei mierzono za  pomoca mikroskopu , Nachet”
i suwaka do pomiaru skokéw wézka z dokladnoscig 0,05 mm i 0,01 mm.
Zamieszczona tabela zawiera rubryke Sy — informujgea o faktycznym
skoku wozka badanych dokumentoéw. Pozostate rubryki zawieraja dane
liczbowe bedgce $rednimi pietnastu pomiaréw. . , P :
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Na podstawie dokonanych pomiaréw przyjeto, ze wielkosciom Hy/Hg
mieszczacym sie w granicach: 1,73—1,83; 1,25—1,35 oraz 1,35—1,45 be-
da odpowiadaly odpowiednio wartosci D, rowne 2,8 mm, 3,1 mm i 3,75
mm. Z uwagi na malo skomplikowana matematyczng strong obliczen
pominigto ich prezentowanie.

Uzyskane wyniki S, w zestawieniu z S; pozwalaja na stwierdze-
nie, ze odtworzenie skoku wozka maszyny do pisania wedlug propono-
wanych w niniejszym artykule zalozen, na znieksztalconych — pomniej-
szonych dokumentach jest mozliwe, choé przy badaniu dwéch maszyno-
piséw o zblizonych skokach woézka, np. S = 2,54 i 2,55 uzyskane wy-
niki nie pozwolityby na jednoznaczne okreslenie i rozgraniczenie grupy
maszyn do pisania, z ktorej pochodzi ta, na ktérej wykonano badany
dokument. Wydaje sig, ze w takim przypadku udzielenie odpowiedzi
wskazujacej obie grupy mogloby by¢ lepsze niz jej brak.

Wydaje sie réwniez, ze réznice wystepujace miedzy skokiem woézka
faktycznym a obliczonym moglyby by¢ jeszcze mmniejsze, gdyby mozliwe
byloby postugiwanie sig dokladniejszymi urzadzeniami pomiarowymi niz
te, ktérych uzyto w trakcie badan. Dokladno$é¢ odtworzonego skoku woz-
ka jest tym wieksza, im w mniejszym stopniu pomniejszony zostal dany
dokument.

Jest rzecza oczywista,ze skoro mozliwe jest badanie dokumentow
pomniejszonych, to podobnych obliczen i ustalen, wedlug tych samych
zasad, mozna réwniez dokonywa¢ dla dokumentow powiekszonych.

-



